
VERTIKALFRASMASKIN VF.6OO R

S kiitsela nvis ni ngar

Rcir ints nigon av maskinens raltar eller spaka( och starta int€ heller maskinen lorrdn
anvisningarna nedan intarts.

Maskinen skall monteras pa stadigt, vibrationsJritt underlag och uppyattrag noga mec
vattenpass plar>erat i vinkelrAla riktningar pe rnaskinbordet. TillAten fertoterans - 0.OZ/1000.
Statlvdimension se trg. 1

Anslul motvikten for spindelhuvudet till den wire-6gfa, som hanger ner i undre stativei.
Mowikt och wire i i r  Atkomliga genom den oppningsbara luckan i  undre stat ivet.
VABI{lNG! Motvikten maste vara ansluten innan sp,jndelhuvudet f l r  roras!

Rostskyddsbe I ag g ni ngen Wattas bort med varnolen"

Maskinen el-anslutes i stickproFpen pA undre stativ€t. Om maskinen ar anslutnrngsbar
t.ill fvA spiinningar ar den vid leverans kopplad for den hogre spanningen- Ar den lagre
spinningen aktuell. skall omkoppling utforas pe motorns resFrektive motorernas kopp-
lingsplintar Ritt rorelseriktfling for motererna skall kontrolleras och erforderlrg korri-
gering uffdras genom ornkoppling pe mobrernas kopplingsplintar.

Innan forsta starl skall maskin€n vara inslelld for direkrdrjft_ se 3_2 nedanf Maskinen
stadas och liores en stund i tomging tdr att smorjfe{t i spindelhuset skall fijrdelas-

Man6verdon: Placering se f ig. 1.

t nsla i ln in g a y srrndeJiius€i
Spindelhusets hdidJage instalEs g€nom att vrida den undre iyrkanltappen pA ve(rkd-
sliden. Lossa fSrst de bAda lAsvreden p6 slidens motsatta sida och drag at dessa erter
tul lbordad instalhing Spindeihuset 5r balanserat med motvikt.
Spindelhusets viokelldge instelles gienom atl vrida den ovre fyrkanttappen pa vertikal-
slidsn. Lossa lorsl spindelfast€ts lre lAsrnuttrar och drag at dessa e{ter fullbordad in-
stal lning. Vid vinkelvridningen av spindelhuset skalt  man med ena handen stodia molorn
fdr att minska belastningen pl den snackviixel. som vrider spindelhuset. BAda fyrkant-
tapparna manqvreras med en vev. sorn medfdlier maskinen.
Vinkel instal lning. 45' '  i i  bAda hAll ,

,nsfar]n,ng a y strlnCeir/alyiai
VF-6OO Sl ger m6jlighet fOr bAde direktd/ift av spindeln med drivrem och drift over reduk-
tionsvdxel. Motorns drivr6m omlSgges genom att lasvredet for spindelmotorn lossas oci:
motorn vndes s{ att drivremmen ldtt kan omlaggas. Molorn dterfores darefter till det
lage som ger lagom remspdnning och lases i detta lage genom Atdragning av lAsvredet.
Val av direktdraft el ler vAxeldrl f t ,  iernte in- och ufxoppling av reduktionsvdxeln far endasi
g6ras vid stillastaende spin.d€l och sker enligt f6ljanrte:

D i r e k t d r i f  t :
Utskruva forst ratten f6r maskine{l veriikalrnatning si lAngt det gir Vrid vaxelarmens
handtagsk{rla till bakre lAget vjd symbol "kugg ur'' Drag "vexel-direkt"-ratted utat se al:
den {rikopplas fran sin spirrspdr och vrjd den si att symbolen 

''direkt" pekar uppet Ar
ratten sver att fora litl sparrat lage, beror delta pa ati spind€lns kuggkoppling inte kuggar
in. Drag dd i drivremmen. si att ratten kan l6ras till sp:rrat ldge. Maskinen 5r darmed
klar for direktdrift av spindeln med det spdndelvaMal som motsvarar valt remsper C6
vaMaj som kan viiljas f6r maskinen och motsvarande remspAr finns angivna under rem-
skivesymbolen ph skylt pe motorn. 5 olika vaMal kan vtljas lor direktdrift.

V d x e l d r i f t :
Utskruva lorst ratten f6r rnaskinell vertikalrnatning si lAng{ del gar. Drag ' vaxel-direkt'
ratlen ulat och vrid den sa att symbolen ''vAxel" pekar uppAt. Vrid vAxelarmens hand-
tagskula till framre laget vid symbol "kugg i". Maskinen ar dermed klar for vdxeldriii
sv spindeln med det soindelvarvtal sofi rnotsvarar vall remsp6r. Oe varvtal. som kan valjas
f6r maskinen och molsvarande remspdr. finns angivna under symbolen "kugg ,'' pe sk)ill
pa rnotor. 5 olika vaMal kan vdljas f6r viixeldrift.
VAFiIIHG! VAxelarmen kan inte fdras till framre ''kugg i''-lage orn draftrattens symboi
"dlrekt" pekar uppat.
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3.3 v'ertikaieatnifig
Vertikalmatning av spindeln kan ske pi 3 sAtt:
Handmatning rned spafi .
Handmatning med ratt-
Maskinel l  malning

3.3.1 danC.r,1aln.,;19 qed sqak
Fore manovrering av handspaken. skall vredel pA stopptastet pe spindelhusets venstra
sida foras t i l l  " trdn"-l f ,ge vid symbolen "gt inga ur" f t i r  f  rdkoppling av spindelns matning$-
skruv.
vlKTlGT! Om vredet ilr svArt att vrida pa grund av kvarstaende qengtryck a matnings-
skruven. mAste dena upphavas gensm vridning av handmalningsraltcn ellel handspaken.
En sek€rhetsslitl.234, brytes om kraiten pa vredet ir for stor.
Handspakens nav dr forselt m6d en utdragbar ktrapp, med valken spakon kan spiirras
eller trigoras {6r matningsrorelse. For spakmatning. skall knappen utdragas i yttre sparr-
laget. I rnellersta sparrlaget dr spaken heft f.ikopplad och kan vridas obegrdnsat runt
utan Inatningsrorelse av spandeln. varigenom byte till nytt spakidge kan skc. orn knappen
pA nytl utd rages efter spaksns omstillning. Frin uppnAtt spakldge kan spaken f rikopplas
frdn spindeln ocl'l snabbAterf6ras till viloleg€t. orn knappsn inlryckeg till inte laget. Spak-
matningsenheten iir forsedd med fjeder for spindelns balansertng

3.3.2 Haild/rieL'ii$S n'ted ra{t
For manuell  f inmatning av spindeln anvi indes spincielf iuset$ handratt,  med vi lken spin-

delns matningsskruv vrid€s- Matningsskruven$ mutterhalvor bringas i  rngrepp genom att
vredet pa stoppfestet p6 spindelhusets vanstra sida fores i "lill"-lage vid symboien
"gAnga in".
VIXTIGT! Vredet karr inte vridas iill 6ndlAget orn matn;ngsmulterns och matnings$kruvens
gangor inte gar i ingrepp Vrid da handmatningsratten eller handspaken samtidigt med
forsiktig vridning av vredet. Etr sakerhetsstift. 234, brytes om kraften p6 vreCet ar for

stof,
Verttkalmatning per rattvarv: 2 mm
Vertii<almatning per skalstreck. 0.O5 mm i4O skalstrecki

3.3.3 Mdsir?eji yeriisar..rrei.4i$g

Matn,ingsskruven inkopplas enl igt 3.3-2 ovan. Maskinmalningsratten har 3 snirdAgen-
Ett ytlre vilolage och 2 inre drittlagen Vrid ratten medurs till dfiftlege 1 istegrnatnrng
0.05 ::;n/spindelvarv) respektive driltl5ge 2 (stegmatning 0,1 mm./sprndelvarvl- lv'tatnings-

mekanismen har friktionskoppting, som medger matning ftrot stopp.
OBSERVERA! Vid omleggning av spindelns reduktionsviixe!. skall maskinmatningsratten
siA i yttre viloliiget.

l.'e rt,lkA,ij"la l.rl rn gSslotrg
Spindelhuset har pA yanstra sidan 2 stopp stal lbara iT-spdr och torsgcida med f inan-
stallningsskruv. Ornstallbari stoppanslag foljer spindel 16relsen.

SPinCe/Jasninq
Spindeln kan l6sas i onskat liige med lAsvred i spifldelhusets framkant.

3.4 La.'rgd,rnai.rrrog

M a n u e l l  l l n g d m a t n i n g :
For manue!{ langdmatning Ar frlisbordet utrustat rned ledarskruv lorsedd med ltandiatt
vid bordets beda andar.
LAngdinatning p€r ratlvarvr 4 mm

Langdmatnlng per skalstreck: 0,05 rnm (80 skalstreck)

M a s k i n e l l  l e n g d m a t n  i n g :
Den maskinetla langdmatning€n in$el les t i l l  valbari  matnangsverde meC 2 instal lnings-

spakar pA matningsvaxelns Fram$ida. dir ocksA slrylt anger matningsvafde och mot-

svarande spakinstetlning, Kontrollera fdre instAllningen att malnlngsvexolns "start-stopp"-

ratl ar utskruvad- Efter instiltning av onskat matningsvardo. inskruvas "start-stopp'-

ratten. varvid malningsrorelsen startar, Fraktionskopplingen medger mat.ling mot stopp.

men ''start-stopp"-ratten skall ut$kruvas omedelbart efter avslutad matningsrorels€ t6t

att skydcla vfueln mot slilage och dverbelastning-
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L a n g C m a l n i n g s e t c p p :
Frisbordet har pa framsrdan 2 stopp stiillbara i T-spAr och f6rs€dda med iininsta,tnrngs.
skruv. Fast stoppansiac ar monl€ral pA tvarsliden.

B c r d  l a $ n r  n g ;
Frasbordet kafi lasas ned 2 lAsvred .nerj ju$terbarl arinlAge.

3.5 Ivjr,?ain,,1g
fvermatn!ngen av {rd,sbordet sker manuelll med hanciratt och iecarskruv
Tvarmatning per rattvarv' 4 rnrn

Tvdrmatning per skaistreck. C.05 r.nm i80 skatstreckS

iy5rff, at/ti$gss.!oJ]?^
Sordsiativet iiar p6 venstra sidan 2 stopp stellbaia ii-spirr och iorsedoa med finrnstdll-
ningsskruv. Fast stoppanglag ef monterat pi tvarslider.".

i v,.d rs,L'csid s.,l Lc g
Tvdrsliden kan lasas rired etl f dsvred. Ldsvrei,et linns cd hoger sida.

3.6 Si..d,Ts!atare

3.€.: Pe stat ivets vanstra sicja f inns en kontaktorkapsl ing rn6d tryckknappar "t i l l ' '  och ' fr6n".

sa,'n utgor i1 uvudbrylare.

3-62 Pa iJndre gtat ivels iranrsida f inns strcrnstai lare fr j i 'spindeirnotor. langdrnatningsmolor
cch molor for kylviitskepsfip. sarnt nodstopc.

Slrornstallaren fOr sp(ndelmotorn har lre legen:
MiltlAge - stopp
\tansterlege - vensterrotation for spindeln
Hogedage - hdgerrotation for spindein

Strd rn$a I laren for Ungdrnatn i n g srr'iotorn h ar tre I Ageir :
Mittlag€ - stopp
Vensterlage - bordet matas at vdnste{
Hogerldge - bordet matas at h6ger

Stromstdl laren ior pufipmotorn i ' lar frAn- och ir l l - iage. Intryckt r lodstopp blocxerar at la
maskinrore lser. E fte r eterstal l n in g m aste kon takrorns tryckknapp 

-' 
1 il t " i n iqyckas

3.7 KylvArckeaggresa!
Kylvdtskeaggregatet utgor€s av rnotorpump med vatskebehallare placerade i unore
stativet samt stralror och r€turror. Pumpen iir monterad pe vinkelhylia, som iastskruvas
m€d tve skruvar iena statiweggefl. Vatskebsheilaren anslut€s hangan(Je vid vinkelhyllans
undersida med Wa vingrnuttrar. Stietrorei fastsAtles i avsedd anslutning pe ovre stativets
vdnstra sida och iorbindes med pumpen rned plastsfang- ReturriSrets eira r6rstos fast-
gingas i bordets draneringshAl och anslutes !'ned plastslang til, en ogtngad rorstos. s4m
i'ledstrckes i drarieringcrdr i undre stativeis vanstra overkant, vatifrln plastslang drages
ti l l  vatskebehallaren.
Slrombrytaren for oumpmotorn monieras pA undr€ siativete regtagepanei.

.+-i iLsie,.jng av spicc'eir'eger lfig. 2)
4 .  i ,1  Ax ia lg iapp

Spindelns axialglapp uppmat€-e ined en mdtklocka mot spindelanden. Genom ait tcr
hand skjuia och draga i spindelns:iverdel kan giappet avlisas. Fdr justering avmonteras
spindelhustes overdel 92, varefter iag€rrnutter 'i i 1 ansanGs. 1 mm lorflyttning av murtetns
ytierradie motsvarar.o.Ot mm mtnskning av axialglappet.
VARNING! Drag ej muttern f6r rnycket. si att hArd fdrspdnning av lagren minskar dessas
l ivsl ingd.

4.1 2 Radialgiaop
Spind€ln$ radialElapp kan uppmd,ias om skyddsmunern i01 ai-monleras Ansett mat-
spetsen pA en matkloc*a sa ndra nedre spindellagret som rndjligt och vrid spind€ln runl-
Mii tningen skal l  ui foras i tvd ldgen, {orskiutna 90".
Mitning av radialglappet er rnycket svlrt att utlora ulan sp€ciella meidon, 6om uteslut€r
fjidring. Vi re{<ornmenderar dartor. att spin'deln med spindelkoiv insandes trll fabriken
{Or justering. FOr iustering av glapp€t avnronl€ras spindeln ined nedrE radiallager lran
spindelkolven och tagermuttem gg drages, Ritsa ett streck pA rnutlerns ).ttsrsida och
spindeln, innan muttem drages str att eldragningen kan kontrolleras. 1 rnfn lorskiutning
av streckel rncis!'arar 0.001 rnm minskning av radialglappet.
Det nedre rad:iatlagret bor e! avmonteras fran sp{ndetn vid rengoring ach just€ring. O€n
fcirblttring av lagrets (undgdng, sorn iokdrts und€r rnaskinens drift. kan CA frirloras.

4. Justeringar



+ . 2 J'rjsierrn(J a e L'e r i i k aj lr aio fi OSSCa& i{i g. 3,
Vertrkalmatningsspaken med t i , lhorand€ f iaderhus och kugghjul kan avmonteras 9or1"i en
enhet om stoppskruven i $piftd€lhusels spaksate ,ossas.
Koniroi lera innan i lermontering an ryf i{ jadern 186 hakat tasi vid hakarna 187 i lader-
husei cch pi kr:gghylsan. Inskiut darefler hela enheten i  spindelhusets spaksate, Lyft-
ljidern spAnnes genom att en prfine rnskiutes i det hal som finns borrai i spaknavet och
fiaderhus€i. sa att { j i :derhuset kafi  l6l ja spaknavets vridning. Utdrag navknaf}pen 200 t i{ l
mittGrsta ldget och spann liiidern genom atl vri{6 spsksn medurF- Maxrrrra( liAdersoAnntng
erhAf ies, ci'yr man i6rs{ vrider u?p tjedern sd iAngt del gAr och derefter vrider spaken
ii l lbaka 1. I i2' !atv- i{arpA iAsesfjdderhuset med sioppskruveo ispindelhuset och Finnen
i nayh6{et bofitages,

j i ;sle,.t,eg it! !/s./ i.*ej.1tairing,9,-r! i i i l€r {t ig. 2 och 5i

Venikaf matnif tgsmuttern 227 zn: ' ,af ies radiel l t  genorn inskruvning av rtal lmtrttern 232vtd
reglagevieder lor inuttern Lossa {orst stogpskrilven f6r stallmun€rn cch atdrag den eitet
rc*st i l id justering. For axiel l  ansel lning. drages spindelkolvens muttei l0T sedan ids-
bnckan idr denila avrrlonte!'ats

i li.t$ ie rt,.r.!l a r n^i) in ce i..ls .nia !n i.4gssr<ri j v (.| g. ?i
Soir-rdelns matningsskruv justeras axiel l ' t  med si: i l lskruv I13. atKoinlrg i  spindelhusets
uncerkart- Lossa forst tiilhorands stoppskru!, i spindelhus--t och aldrag sedafi denna
.-f te r ve rkstdl kj lusteri ng.

J usleii"r g a v lresk, aej j la r i i k e i na $ i n g [.i tg. 2i
Fer rns9eklion kan hela vertikalrnatningsmekanisren utdragas ur spindelhusel som en
ennet. cnr sloppskruven pA setel i spindeilruset iossas. MuTlBrn pA spar!"hetlarens axe!
-1 73 skail uara instilld s3 att riixlingen mellan 1 ccll 2 tanders rnatciflg sk€i rnelfan d€
cacia !nre 3ga,rr legsna for maskinmatnrngsratten 172.
Fcir lustei ' ing av iandhjuiets ir iktrcnskoppling 219 i f ig. 41. kan h.ancmatningsrahen mec
iillhriranrle axel avmontei'as som €n enhel. Skruva iorst ut stAll$kruv€n for sptndeii-ie
. alf l ingsskruv ' l  13 atJg. 2i sa att rnainingsskruven '1 12 med t i l ih6! 'ande kugghlul siunker
'  :  16r lr igang av tandhiulet Logsa dAretter handmainingsaxelns slal lskruv 213 r:cl :  ut-
draq farl och axel. Friktionskopp'lingefis ansiitlning justeras med muriern 2?': sid ax-.:l-
anden.

j l i-sleiir"lq ar lua i 'na!,"! iog-ss{n.i i/

1-'rr-r i !ratninqsskruver"ts gengglaFp ju6teras med vtngsxruv A'tkgmlig g6ncm :uckan i  undi€
itati\€r.

viu.Stg.:i,. ig at tA n g 6 lneitJ ; i igssi.rl i

Ldngdrnainrngs$kruv€ns gengglapp justeras rned vingskruv atkomlic qenom {ucken
undre stal ivei.

SOrn' ie i

Spindein ar  vrd ier .eranssn inpackad med kul lagerfet t  och behoter in ' .E smorjas icrra. ,

eiter iiera drs cirift.

.8ecucerl..r gs vd x-- j

Spindelns leduceringsvaxel At vid leveransen fcrseCd rned specialfeti. Ffier nbg{e arc

Crifl 5or vd.xein isartagas och rengdras. varefter vfrxelh$set piFylies n'41 fett tril ;d.lltcn.
FOr mycket  leH orsakar upovermning av v i ixeln.

.{ijqot dxEi rcr .erir*ai,.r.iir ingssxri,'u

Smorfes dagl igen med ol ta genorn nippei  p lacarad pi  spindelht lsels hogra s ic i . ' t ic jd
med,redikalmatni  n gsral ten.

i.€''!ix aisjjCens N r; g g r e z e i

KuggvAxelns drevaxel  smor jes dagl igen med ol ia genom nippel  i  axelanden- Kuggst inger i

inol jas dagl igen ,ared ol ia

y'elirkaisii#il..rs s.4dc.{ ui re;

Sniickvaxeins drevax€l smorjes rtagligen med olia g€noril nipp€l i axel'.naen

SnackvAxetn imorjes rarie rnenad rn€d fert Den blir Atkornlig om veriikalsliden lidjes

sa att den synes ovan stativet

Le n -s c f.n at !? t |i g $ y a x e i

LdngdrnatningsyAxein smorjes med ol ja { rdn ol iebad. \ ,ars c l jeniva skal l  ksntro l leras ,

vdxeihus€ts ol,iestandsglas. Oljan skall bytas en gAng driigen.

LeCd,.SktuYer.

LangdmA1nings- och tverrnatningsskruvarna smorjes dagi igen i l lec o i ja,  $orn intryckes i

2 nipplar pa ivarslidens tramsida
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5.8 Sircr'er
Bordsliden sch tv6rsliden s.mories dagligen med olia, som intryckes i 4 nipptar ptaJer
pa tuerslidens sidor.
Vedikafsl iden och ovriga sl idytor inol jas dagl igen rned tuon maskinol ia.

5.9 Bo,'Cy.-te. b,'snra j.,ic,.
Bordytan och al la blanka obehandlade ytor. inol jas dagl igen med tunn maskinol ja.

5, t0 fiiJ,5eno/
Ru nddel ni ngsbordets och d.eln i ngsapparatens ni pplar sm6rj es rned o I ja.

6. Smdrlmedel Spindet Gutf grease Ep2 ei ler molsv,
Reduceringsvlxel Guli vdxeNhusfett
Kuggvixel for rrert ikalmatningsskruv Gull  harmony 53
Vert jkalsl idens kuggvaxel Gutl  harmony 53
Ledarskruvar Gulf harmony 53
Sticter Gult harmony 53
Bordyta. blanka ytor Gull harmony 53
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Tekniska data

1. Huwddimensioner

?. 6crd

: ' .  Sptnselhus

i. sDi$dei

3. Sgndelhastigheier

e- uenikalmatninE

i :.algdrnatning

E. T?iirrnatning

'3 i(lrlv?rtskepump

viKi kg

E i -  .
, r u  I

d 1 q

Uppspiinningsyta mm 5aAx225

Lengcr"nal,qine.Tanu€li l r lasl(rt i  nlni 330r'330

fvdrmatning i ' : ranuell  mm 215

Vertikai i'o relsg m;-ri

Svhngbarher et bada sidor

Avstqnd spindei -hroi'd rnm

Maininggr"re lse manuel  l , ' r raskin mm

irert{Iyeskona

Antai s;) ifl delhasti ghet€;-

Motor C,55 k\ry, r140C v/r 'n in.

53 Hz

Mctc.  3,37 kW,j300 vr ' rn in.

50 az

Moror i .43 kwi  11C0 . , . / , i i f i .

50 Hz

Anr. ,  rnaskinmaif l  ingar

ir,laSk ini:i atn in g rn fi J \ja i,v

P atimatnin g minr'va!'r'

,qatt,1.iatn ifl e :tl m.r skaistreck

Anf a l  rnaskin maini  ngai

h4oicr  0,06 krYi l3O0 r , rmin,

5C llz, mm,rinin

Motor C.07 kW.j i  6OG vJmin.

60 i-{2. *ti;r.rrnin

Rattmaini ng lTlrt.livarv

Rait'?ratn i nq mtn/SkalStf eCk

Rattmatn ing ,'i m,tvarv

Eattmatnrng mmlskals i reck

Motor C,045 kv!, 50 ilz. 6C l-lz

Pump 5C i i t r 'min

Tank 7.5 l i t

Eische,.na

3?0

45.

$ "400

90r'$0

i i j..{' ;so 30

1 3

250$ - r 350 - i Cso - s5$ - 4CC -

5 O 0 - 3 7 0 - 2 1 3 - ; ; C -  3 { " 1

-1525 :12O0-A i3-  425 -260-

325-24C 135-34 -52

2C06. -  I  45C-  325 -  513-  31 i -
4s0-  29C-  1&5 - i32-52

s , c 5 - t  1

0.05

1 5 - 2 9 -  5 0 -  7 7 -  1 4 3  - 2 s 2

1 3 - 3 6 -  5 3 - - e 5  -  i 1 9 - 3 1 5

A

0.05

o.05

t i r  A10 Elulrustning


