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VF 600 R ar en vertikalfras med mycket stort anvdndningsomrade. Den ar
lattmandvrerad vid avancerad verktygstillverkning — smidig och snabb
vid serieproduktion. En helsvensk maskin av hog kvalitet och med varaktig

precision.

VF 600 R har sm& matt och ar lattplacerad aven pa sma utrymmen. Méng-
sidig — i manga avseenden lika kvalificerad som storre och avsevart

dyrare maskiner.

Spindelhuvudet &r steglost vridbart 45° 8t bada hallen. Avstédndet mellan
bordet och spindeln &r variabelt fran 0—400 mm. Automatisk nedmatning
av spindeln. Snabbt omstéllbar for upp till 10 olika varvtal.
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gedigen konstruktion

VF 600 R tillverkas efter moderna principer och med forstklassig maskin-
utrustning. Allt material ar av hog klass. Varje detalj genomgér noggrann
kontroll med hjalp av moderna métinstrument.

Pelaren &r en kraftig, gjuten konstruktion med godstjocklek upp till 30 mm
och det stadiga undre stativet ger god stabilitet d&ven vid mycket stora pa-
frestningar. | stativet d4r den elektriska utrustningen inbyggd. Alla delar ar
|att atkomliga.

Spindelns konstruktion &r ett annat exempel pa den hdoga kvaliteten. En gedi-
gen konstruktion, som garanterar l&ng livslangd och varaktig precision. Spin-
deln &r av nitrerstal med slipad splines, genomborrad och férsedd med kona
1SO 30 mm (1%4”). Nedtill ar spindeln lagrad i ett justerbart tvaradigt cylind-
riskt rullager och upptill i ett radial- och ett axiallager.

Frasbordet &r en annan precisionsdetalj. Bordets storlek &r exakt avpassat
for att ge stOrsta stabilitet och exakthet. Bordets mellersta T-spar har en
parallellitet med langdrérelsen, som endast avviker med max. 0.02/300 mm.

lattmanovrerad

VF 600 R har alla manéveranordningar latt &tkomliga. Spindeln har automatisk
nedmatningsanordning — men kan dessutom manovreras bade med spak och
ratt. Den automatiska nedmatningsanordningen medger tvé hastigheter.
Frasbordets langd och tvdarmatning sker manuellt. Som tillbehér finns auto-
matisk ldngdmatningsanordning, som l&tt kan pamonteras. VF 600 R har stall-
bara matningsstopp, som snabbt kan fininstéllas for olika méatt. Det &r en val
genomténkt detalj. For spindelns vertikalrorelse finns tva separata stopp och
en svangbar klack. Detta gor att man snabbt kan véxla mellan flera installda
matt och utnyttja hela spindelns vertikalrorelse. Savél spindelns som bordets
matningsanordning har en inbyggd slirkoppling, som skyddar vid anslag mot
stoppen.

VF 600 R har fram- och backkopplare, reduceringsvaxel fér spindelns nedvéx-
ling samt automatisk nedmatning. Spindelns varvtal kan nedbringas till 1:5,
varfor storre frasar och urborrningsverktyg kan anvéndas.
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Las fér motorn. Medger snabb véxling
av varvtalet genom att kilremmen l&tt
kan skiftas pa remskivorna.

Inkopplingsarm for reduceringsvéxel.

Ratt f6r manuell finmatning av spindeln.

Instéllningsratt for direkt- eller vaxeldrift.

Urkopplingsbar mandverspak fér ned-
matning.

Stéllbara stopp med fininstéllning av
vertikalrorelsen.

Vridning av spindelhuvudet.

Vev for hdjning och sankning av spindel-
huvudet.

Uttag for kylvatskeanordning.

Precisionsspar. Mellersta T-sparets
parallellitet med langdrorelsen avviker
endast max. 0.02/300 mm.

Ratt fé6r manuell langdmatning.

Stallbara stopp med fininstéllning av
langdroérelsen.

Ratt fér manuell tvdrmatning.

Stallbara stopp med fininstélining av
tvarrorelsen.

Strombrytare for frasbordets langd-
matning.

Strombrytare fér kylvatskeanordning.

Strémbrytare for spindeln.



mangsysslaren...

Spindelhuvudet &r forsett med snéckvaxel och grad-
skiva och kan snabbt instéllas for onskat gradtal
mellan 0—45° at bada sidorna.

Uppséttning och noggrann mattinstélining kan goras
enkelt med hjalp av passbitar och méatklockor.

VF 600 R har mycket hog precision och &r dérfor val
lampad for kvalificerade operationer och noggranna
arbeten.
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Den stabila konstruktionen mojliggor aven
operationer med storre frasar. Det finns ett
stort urval av tillbehér som ytterligare okar
anvandbarheten.

Tillsammans med runddelningsbord &r
maskinen idealisk for serieproduktion
— verktygskostnaderna elimineras.
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tillbehor

Tillbehor och verktygshallare har konstrue-
rats speciellt f6r VF 600 R.

Delningsapparat med dubbdocka. Utformad
for att maskinens hela slaglangd skall ut-
nyttjas. Snackskruven ar urkopplingsbar och
snabbdelning med 12 lagen &r inbyggd. Tre-
backschucken &r fast monterad. Kan anvan-
das vertikalt eller horisontellt.

Parallellskruvstycke — vridbart och i extra
lagt utforande. Kaftbredd 100 mm.

Trebackschuck - avsedd att placeras pa
runddelningsbordet och centreras med en
medfdljande hy|sa. Hylsan, som &ven kan
anvandas separat, ar invandigt forsedd med
morsekona och fastspannes med tva fast-
klackar.

Runddelningsbord med mycket |ag konstruk-
tion och urkopplingsbar snacka. Skalan kan
bytas mot delningsskiva.

Langdmatningsanordning, bestdende av véx-
elldda, motor med fram- och backkopplare
for 220/380 V.

Kylvatskeaggregat, komplett med pump,
strombrytare med bimetallutlésning, kylme-
delsbehallare och rorledningar.

Upplaggningshylla med matklockor och spe-
cialhallare till dessa.
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dimensioner

Al = 530imm 2017/
B = 440mm 17°%."
C =1900 mm 75”
D = 230mm 9”
E* = 970 mm 38°%.”

(* med langdmatning 1070 mm — 42 '/.").

tekniska data

Bord

U RpSpannimg Sy ke I I s e
Langdmatning for hand/automatisk mm ............
Tvarmatning for hand mm ........................

Spindeldocka

VentikalironelSemMmIS ol s e s s e e s
Svéngbarhet 8t badasidor ........................

Frasspindel

Avstand mellan spindel och bord mm ..............
Matning fér hand/automatisk mm .................
Verktygskoma e i s ais e

Spindelhastigheter

Antal spindelhastigheter .........................
Med motor 960 v/min. 50 per v/min. ..............

Med motor 1400 v/min. 50 per v/min. ..............

Med motor 1150 v/min. 60 per v/min. ..............

Matningar

Antal’langdmatningar. 2 bt i e
Langdmatning hastighet 50 per mm/min. ...........
Langdmatning hastighet 60 per mm/min. ...........
Frésspindel, antal matningar ......................
Frasspindel, hastighet mm/varv ...................

Vikt

NeToVIkidlkg oyt B st £ St s Siaie L e
EadansEstenlekimm et S s T
Exportemballagets vikt kg ... .... ...
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1750 — 1250 4700~ 430~ 265"
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330-240-140—85-55 °

2500—1850 —1050 — 650 — 400

500-370—-210—130=80

2100—1500—850—520-320 ° -

400-290-170—100~65

i~

15—-29-50-77—-143-252
19-36-63-96—-179—315

2
0,05-0,10

515
1670< 1050 < 800
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Vi férbehéller oss ratten till detalj- och konstruktionsandringar utan féregdende meddelande
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