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VF 600 R dr en vert ikal f r i is  med mycket stort  anvandningsomr8de. Den ar
ldt tmanovrerad vid avancerad verktygst i l lverkning -  smidig och snabb
v id  ser ieproduk t ion .  En he lsvensk  mask in  av  hog kva l i te t  och  med varak t ig
prec is ion .

VF 600 R har sm8 m6tt  och dr ldt tp lacerad dven pi  smt utrymmen. MEng-
s id ig  -  im8nga avseenden l i ka  kva l i f i ce rad  som s tor re  och  avsevdr t
dyrare maskiner.
Spindelhuvudet i i r  steglost  vr idbart  45" et  b6da hf l l len.  Avst6ndet mel lan
bordet  och  sp inde ln  d r  var iabe l t  f r6n  0-400 mm.  Automat isk  nedmatn ing
av  sp inde ln .  Snabbt  omstd l lbar  f6 r  upp t i l l  10  o l i ka  varv ta l .

gedigen konstruktion
tt

VF 600 R t i l lverkas efter moderna principer och med fcirstklassig maskin-
utrustning. Al l t  material i i r  av hrig klass. VarJe detal j  genomgir noggrann
kontrol l  med hj i i lp av moderna matinstrument.

Pelaren dr en kraft ig, gjuten konstruktion med godstjocklek upp t i l l  30 mm
och det stadiga undre stat ivet ger god stabi l i tet i iven vid mycket stora p6-
frestningar. I  stat ivet t i r  den elektr iska utrustningen inbyggd. Al la delar dr
ldtt  6tkomliga.

Spindelns konstruktion ar ett  annat exempel pA den hoga kval i teten. En gedi-
gen konstruktion, som garanterar l6ng l ivsldngd och varaktig precision. Spin-
deln ?jr av nitrerstEl med sl ipad spl ines, genomborrad och fr irsedd med kona
ISO 30 mm (11 /a"J .  Nedt i l l  e r  sp inde ln  lagrad  i  e t t  jus te rbar t  t v6rad ig t  cy l ind-
r iskt rul lager och uppti l l  i  ett  radial- och ett axial lager.

Frdsbordet ar en annan precisionsdetal j .  Bordets storlek i i r  exakt avpassat
for att  ge storsta stabi l i tet och exakthet. Bordets mellersta T-sp6r har en
paral lel l i tet med l i ingdr<irelsen, som endast avviker med max. 0.02/300 mm.

liittmaniivrerad
VF 600 R har  a l la  manc iveranordn ingar  la t t  6 tkoml iga .  Sp inde ln  har  au tomat isk
nedmatningsanordning - men kan dessutom manovreras bide med spak och
ratt.  Den automatiska nedmatningsanordningen medger tv6 hastigheter.
Frdsbordets l i ingd och tvermatning sker manuell t .  Som t i l lbehor f inns auto-
mat isk  lengdmatn ingsanordn ing ,  som ld t t  kan  pdmonteras .  VF 600 B har  s ta i l l -
bara matningsstopp, som snabbt kan f ininst i i l las fr ir  ol ika matt.  Det dr en vdl
genomtdnkt detal j .  Fcir spindelns vert ikalr<irelse f inns tv6 separata stopp och
en svi ingbar klack. Detta gor att  man snabbt kan vdxla mellan f lera inst i j l lda
matt och utnytt ja hela spindelns vert ikalrcirelse. S5vi i l  spindelns som bordets
matn ingsanordn ing  har  en  inbyggd s l i rkopp l ing ,  som skyddar  v id  ans lag  mot
stoppen.

VF 600 R har fram- och backkopplare, reduceringsvi ixel for spindelns nedvi ix-
l ing  samt  au tomat isk  nedmatn ing .  Sp inde lns  varv ta l  kan  nedbr ingas  t i l l  1 :5 ,
varfor storre frdsar och urborrningsverktyg kan anvdndas.



LAs for motorn. Medger snabb vAxling
av varvtalet genom att kilremmen ldtt
kan skiftas pA remskivorna.

Inkopplingsarm f6r reduceringsvdxel.

Ratt fcir  manuell  f inmatning av spindeln.

I nstal I n i ngsratt f<ir d i rekt- el ler vdxeldrift.

Urkopplingsbar manoverspak for ned-
matning.

Stiitlbara stopp med lininstAllning av
vert ikalrorelsen.

Vridning av spindelhuvudet.

Vevfdr h6jning och sankning avspindel-
huvudet.

Uttag for kylvdtskeanordning.

PrecisionsspAr. Mellersta T;sparets
paral lel l i tet med.l6ngdrorelsen awiker
endast max. 0.021300 mm.

Ratt fcir  manuell  ldngdmatning.

Stdllbara stopp med fininstdllning av
ldngdrorelsen.

Ratt for manuell  tvarmatning'

Stillbara stopp med fininstAllning av
tvdrrorelsen.
Strdmbrytare f6r frdsbordets l6ngd-
matning.
St16mbrytare f<ir kylvdtskeanordning.

Strombrytare f6r sPindeln.



mangsysslareh...

Spindelhuvudet ar forsett med sndckvdxel och grad-
skiva och kan snabbt instdl las for onskat gradtal
mellan 0-450 At bAda sidorna.

Uppsdttning och noggrann mattinstallning kan goras
enkelt med hjAlp av passbitar och mdtklockor.

VF 600 F har mycket hiig preeision och 6r diirf<ir v6l
ldmpad fdr kvalificerade operationer och noggranna
arbeten.



Den s tab i la  kons t ruk t ionen moj l igg6r  dven
ooerationer med storre frAsar. Det f inns ett
stort urval av t i l lbeh6r som ytterl igare okar
anvdndbarheten.
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Tillsammans med runddelningsbord dr
maskinen idealisk for serieproduktion
- verktygskostnaderna elimineras.



kvalitet - som talar for sig sjelv...
Innan leveransen provas varje maskin. Maskinens vi tala delar
kontrol leras och mdtes med kdnsl iga mdtinstrument. Provnings-
protokol let fol jer maskinen.
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PRO\I{INGSPROTOKOLL
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tillbehor

Ti l lbehor  och  verk tygsh6 l la re  har  kons t rue-
ra ts  spec ie l l t  fo r  VF 600 R.

O Delningsapparat med dubbdocka. Utformad
for  a t t  mask inens  he la  s lag ldngd ska l l  u t -
ny t t jas .  Snackskruven dr  u rkopp l ingsbar  och
s n a b b d e l n i n g  m e d  1 2 l d g e n  d r  i n b y g g d .  T r e -
backschucken dr fast monterad. Kan anvdn-
das  ver t i ka l t  e l le r  hor ison te l l t .

O Paral lel lskruvstycke - vr idbart  och i  
'extra

l6gt ut forande. Kdftbredd 100 mm.

O Trebackschuck - avsedd att  placeras p6
rundde ln ingsbordet  och  cent re ras  med en
medfo l jande hy lsa .  Hy lsan,  som dven kan
anvdndas separat,  i i r  invi indigt forsedd med
morsekona och fastspdnnes med tv6 fdst-
k lackar .

@ Runddelningsbord med mycket l5g konstruk-
t ion  och  urkopp l ingsbar  sn i i cka .  Ska lan  kan
by tas  mot  de ln ingssk iva .

€) Ldngdmatningsanordning, best6ende av vdx-
e l lSda,  motor  med f ram-  och  backkopp lare
tor 220/380Y.

Kylvdtskeaggregat,  komplett  med pump,
s t rombry tare  med b imeta l lu t losn ing ,  ky lme-
de lsbehSl la re  och  ro r ledn ingar .

Uppldggningshyl la med mii tk lockor och spe-
c i a l h 6 l l a r e  t i l l  d e s s a .
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dimensioner

A : 530 mm 207f""
B : 440 mm 17'f ,o"
C = 1900 mm 75"
D :  230mm 9"
E. : 970 mm 38 Y,o"
( 'med lengdmatning 1070 mm - 4211"") .
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vF 600 ff_:L Itekniska data

Bord

Spindeldocka
Vert ikal  r t i relse mm .. . .
Svdngbarhet 6t bida sidor

Frdsspindel
Avst6nd mellan spindel och bord mm . . .
Matning f6r hand/automatisk mm

320
450
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Med motor 1150 v/min. 60 per v/min. ,t%%1i33:i"4.tffi.: i;. lt{;
,'arnrnsar .G- af

Spindelhastigheter
Antal spindelhastigheter
Med motor 960 v/min. 50 per v/min. 1750-1250

330-240-140 j
Med motor 1400 v/min.50 per v/min. 2500-185d:1050-

500-370 -210 -

Antat ttingdmatningar ;' !tt;l*L = .
r-angomaftlns t ir t ist"r io'#; ; '7; i ; .  : . .  :  : .  :  : . . .  ts-zg-so-?z-4ai-zsi 
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Ldngdmatning hastighet 60 per mm/min. .  .  .  .  19-36-63-961+79-315
Frdssp inde l ,  an ta l  matn ingar  .  . . .  2
Fr?isspindel, hastighet mm/varv 0,05-0,10

vikt
Net tov ik t  kg  . . . .  515
Ladans storlek mm . .  1670x 1050x800
E x p o r t e m b a l l a g e t s v i k t k g . . . .  7 5
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Vi fdrbehiller oss riitten till detalj- och konstruktionsiindringar utan fciregSende meddelan# .'
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